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JOINTS D'ETANCHEITE POUR I*A TRAVERSES DE 

PAROXS . 

La presente invention concerne le domaine des 
joints d'etancheite pour la traversee de parois par un 
organe presentant des de placements semi-statiques, par 
exemple un arbre de liaison pouvant vibrer en translation 
ou en rotation ou encore en rotulage, Elle concerne tout 
part iculierement la traversee d'un corps rigide 
cylindrique, a section circulaire, ou carree, ovale, 
rectangulaire, polygonale, au travers d'un trou d'une 
parol, ce trou pouvant avoir une section identique ou une 
forme differente de celle de la section du corps rigide. 
Elle concerne le passage d'une paroi dont l'epaisseur peut 
etre de plusieurs centimetres, metallique ou organique 
(polYTneres) y ou encore mixte (sandwich) . 

On connait dans l'etat de la technique 
differents joints pour 1'etancheif ication d'une traversee 
de cloison. 

A titre d' exemple, le brevet frangais FR2781096 
decrit un dispositif de traversee qui est realise sous la 
forme d'une piece de revolution en elastomere comportant 
une partie interne de forme generate tubulaire destinee a 
recevoir une olive realisee par surmoulage sur 1 ' organe 
traversant et une partie externe coaxiale a la partie 
interne comprenant deux levres d'etancheite annulaires 
destinees a venir en appui, respect ivement , sur une surface 
externe du tablier du cote du compartiment moteur et sur 
une surface externe du tablier du cote de l'habitacle. 
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autour de l'ouverture de traverses. La seconde levre 
d'etancheite annulaire est constituee par une jupe evasee 
comportant une zone annulaire deformable elastiquement . 

Le brevet frangais FR2642497 decrit un autre 
joint annulaire d'etancheite assurant la jonction etanche 
d'un element tubulaire et d'une paroi traversee par cet 
element. Ce joint est essent iellement constitue par un 
anneau en materiau elastomere dans lequel est noyee une 
armature metallique comportant deux levres destinees a 
recevoir une paroi disposee orthogonalement , en le 
traversant, a un element tubulaire sur lequel prend appui 
1 1 anneau . 

Un autre document de l'art anterieur, le brevet 
frangais FR2656059 decrit une autre forme de realisation 
d'un dispositif d'etancheite a la traversee d'une paroi, 
pour un arbre tournant. II comporte, sur l'arbre, une bague 
cylindrique allongee pouvant coulisser, munie de moyens 
d< immobilisation et d'etancheite par rapport audit arbre, 
en forme de joints toriques. II comporte egalement, 
solidaire de la paroi , un boitier muni de moyens 
d'etancheite en forme de joints a levre a ressort inox. 

Le probleme que pose les pieces de 1'etat de la 
technique est celui du montage et de la mise en place dans 
la paroi traversee. Les pieces en caoutchouc sont 
difficiles a positionner, a ajuster et a maintenir en place 
en raison de leur souplesse, et presentent un coefficient 
de frottement important lorsque la surface de contact est 
formee de caoutchouc. Le but de la presente invention est 
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de proposer un joint de traversee efficace et de faible 
cout de fabrication, integrant plusieurs fonctions. 

Selon son acception la plus generale, 
1' invention concerne un joint d'etancheite pour le passage 
d'une piece de forme sensiblement cylindrique au travers 
d'une cloison separant deux milieux, constitue par un corps 
de forme annulaire preseatant une ouverture centrale, munie 
d'au moins une levre deformable, delimitant un passage dont 
la section correspond a la section de la piece traversante, 
et des moyens d'etancheite peripherique, caracteris£ en ce 
que le corps est constitue par un insert rigide surmoule 
avec une matiere souple, 1' insert presentant une couronne 
peripherique prolong£e par une partie tubulaire dans 
laquelle est decoupee au moins une patte de clipsage 
elastique formant au repos-une- saillie deformable 
elastiquement par rapport a l'enveloppe de la partie 
tubulaire, la matiere souple formant une saillie par 
rapport a la surface arriere de la couronne peripherique, 
et recouvre une partie annulaire au moins de 1 ' interieur de 
la partie tubulaire de 1' insert, ainsi que la surface 
arriere de la patte de clipsage, pour former un chemisage 
souple solidaire.de' 1' insert. 

Un tel joint presente en particulier l'avantage 
d'une auto-adaptation a l'epaisseur de la parol. 

De preference, la matiere souple de surmoulage 
forme en outre au moins une levre conique dans la partie 
interieure de la partie tubulaire de 1' insert. Ces levres 
peuvent presenter avantageusement une section circulaire, 
elliptique ou semi-elliptique . 
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Selon une variante avantageuse, la matiere 
souple de surmoulage forme deux levres coniques 
consecutives dans la partie interieure de la partie 
tubulaire de 1' insert. 

Selon une variante preferee, la matiere souple 
surmoulee recouvre la surface avant de la couronne 
peripherique et forme un bourrelet peripherique formant une 
saillie annulaire deformable par rapport a la surface 
arriere de ladite couronne. 

De preference, 1' insert presente deux guides 
semi-tubulaires prolongeant la partie tubulaire, lesdits 
guides presentant cbacun une decoupe delimitant une patte 
de ciipsage, ladite decoupe etant remplie avec la matiere 
souple surmoulee . 

Avantageusement, lesdits guides semi-tubulaires 
sont semi-coniques pour presenter une section arriere 
inferieure a la section avant. 

De preference, la matiere souple presente une 
epaisseur decroissante vers 1' arriere du joint. 

Selon une variante, la matiere souple forme a 
1' arriere du joint une jupe conique desolidarisee des 
guides . 

Selon une variante, la matiere souple est un 
elastomere thermoplastique olef inique . 

Selon un mode de realisation particulier, 
1' insert est realise en polyolefine. 

La presente invention sera mieux comprise a la 
lecture de la description d'un exemple non limitatif de 
realisation qui suit, se referant aux dessins annexes ou : 
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- les figures 1 et 2 representent deux vues 
partielles, en perspective, d'un joint selon 1' invention ; 

- les figures 3 et 4 representent deux vues en 
coupe d'un joint seion 1' invention, respectivement sur une 
paroi epaisse et sur une paroi mince. 

- les figures 5 et 6 representent des vues en 
perspective respectivement de 1' insert seul et du 
surmoulage seul . 

L' invention sera decrite selon un mode 
particulier de realisation en s'appuyant sur 1 ' ensemble des 
dessins annexes. 

Le joint est compose d'un insert rigide (1) et 
d'un surmoulage souple (2). L ' accrochage entre 1'insert 
rigide et sa partie souple peut se faire de fagon 
mecanique, adhesive ou cohesive. 

L' insert rigide (1} constitue une armature, et 
presente une couronne peripherique (3) et une partie 
tubulaire (4) . 

La partie tubulaire (4} est legerement conique 
et s'ouvre du cote de la couronne (3) afin de faciliter 
1' insertion de la paroi a etancher. Elle presente deux 
prolongements formant des guides (5, 6) semi- tubulaires . 
Ces guides presentent sensiblement le meme rayon et la mime 
conicite que la partie tubulaire (4) . lis facilitent la 
mise en place du joint dans la paroi. Ces guides (5, 6) 
presentent une decoupe (9, 10) sensiblement rectangulaire 
delimitant des pattes de clipsage (7, 8)* Ces pattes de 
clipsage (7, 8) sont legerement saillantes du cote arriere, 
pour former une butee contre laquelle la paroi a etancher 
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viendra en appui . Le bord avant (11, 12) de ces pattes de 
clipsage forme un epaulement qui s ' appuie sur la face 
arriere de la paroi, Le nombre de pattes de clipsage n'est 
pas limite a deux. On peut prevoir un nombre plus important 
pour amel iorer 1 ' accrochage , 

Cat insert rigide (1) est realise en matiere 
plastique, par exemple en polyolefine, notamment du 
polypropylene . 

Le surmoulage souple (2) est realise en un 
elastomere thermoplastique olefinique tel que du PP/SEBS ou 
du PP/EPDM. 

II recouvre la surface avant (13) de la 
couronne (3) de l'insert (1), ainsi que le bord exterieur 
(14) . II se prolonge par un bourrelet peripherique (20) 
faisant saillie par rapport a la surface arriere de la 
couronne de l'insert. Ce bourrelet (20) vient en appui avec 
la surface avant de la paroi a etancher (21) * 

Le surmoulage se prolonge vers l'interieur par 
une chemise (15) terminee par une jupe conique (16) . Cette 
chemise presente deux levres (18, 19) conique s ' ouvrant 
vers l'arriere du joint* La liaison entre les levres (18, 
19) et la chemise (15) se fait sous la forme d'une zone de 
moindre epaisseur annulaire (22, 23) facilitant 
1 1 articulation des levres. 

L'organe traversant (25) est etanche 
principalement par les levres (18, 19) venant epouser la 
surface laterale (26). L'etancheite de la paroi (21) est 
assuree d'une part par le bourrelet (21) venant s ' appuyer 
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sur la face avant de la parol, et par la chemise (15) 
venant fermer 1 ' insert de f agon etanche . 

Le joint est realise par moulage de 1' insert 
dans une cavite, cet insert etant ensuite transfere dans 
une deuxieme empreinte dans laquelle est injectee la 
matiere de surmoulage. 

Les applications de ce joint sont diverses. Il 
permet de realiser un systeme de connexion etanche pour 
toute traversee d'un corps circulaire ou non, a travers une 
parol, par exemple un emetteur d' embrayage hydrauligue, II 
peut egalement £tre integre dans un fourreau de faisceaux 
de portiere ou de coffre, 

Le dispositif selon 1' invention necessite le 
clipsage et le montage de la piece a etancher dans un sens 
identique, Le clipsage du dispositif sur la parol peut §tre 
de sens oppose a celui du montage de la piece traversante. 
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REVINDICATIONS 
1 - Joint d' etancheite pour le passage d'une 
piece de forme sensiblement cylindrique au travers d'une 
cloison separant deux milieux, constitue par un corps de 
forme annulaire presentant une ouverture centrale, niunie 
d'au moins une levre deformable, delimitant un passage dont 
la section correspondant a la section de la piece 
traversante, et des moyens d' etancheite peripherique , 
caracterise en ce que le corps est constitue par un insert 
rigide (1) surmoule avec une matiere souple (2), l'insert 
rigide (1) presentant une couronne peripherique prolonge 
par une partie tubulaire dans laquelle est decoupee au 
moins une patte de clipsage elastique formant au repos une 
saillie par rapport a 1'enveloppe de la partie tubulaire, 
la matiere souple formant une saillie par rapport a la 
surface arriere de la couronne peripherique, et recouvre 
une partie annulaire au moins de 1'interieur de la partie 
tubulaire de 1' insert rigide (1), ainsi que la surface 
arriere de la patte de clipsage, pour former une chemisage 
souple solidaire de l'insert rigide (1). 

2 - Joint d' etancheite pour le passage d'une 
piece de forme sensiblement cylindrique au travers d'une 
cloison selon la revendication 1 caracterise en ce que la 
matiere souple de surmoulage forme en outre au moins une 
levre conique dans la partie interieure de la partie 
tubulaire de l'insert rigide (1). 
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3 — Joint d'etancheite pour le passage d'une 
piece de forme sensiblement cylindrique au travers d'une 
cloison selon la revendication 2 caracterise en ce que la 
matiere souple de surmoulage forme deux levres coniques 
consecutives dans la partie int^rieure de la partie 
tubulaire de 1 ' insert rigide (1). 

4 - Joint d'etancheite pour le passage d'une 
piece de forme sensiblement cylindrique au travers d'une 
cloison selon l'une au moins des revendications precedentes 
caracterise en ce que la matiere souple surmoulee recouvre 
la surface avant de la couronne peripherique et le bord de 
ladite couronne et forme un bourreiet peripherique formant 
une saillie annulaire deformable par rapport a la surface 
arriere de ladite couronne. 

5 - Joint d'etancheite pour le passage d'une 
piece de forme sensiblement cylindrique au travers d'une 
cloison selon l'une au moins des revendications precedentes 
caracterise en ce que 1' insert rigide (1) presente deux 
guides semi- tubulaires prolongeant la partie tubulaire, 
lesdits guides presentant chacun une decoupe delimitant une 
patte de clipsage, ladite decoupe etant remplie avec la 
matiere souple surmoulee. 

6 - Joint d'etancheite pour le passage d'une 
piece de forme sensiblement cylindrique au travers d'une 
cloison selon la revendication precedente caracterise en ce 
que lesdits guides semi-tubulaires sont semi-coniques pour 
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presenter une section arriere inferieure a la section 
avant . 

7 - Joint d'etancheite pour le passage d'une 
piece de forme sensiblement cylindrique au travers d'une 
cloison selon l'une au moins des revendications precedentes 
caracterise en ce que la matiere souple presente une 
epaisseur decroissante vers 1' arriere du joint, 

8 - Joint d'etancheite pour le passage d'une 
piece de forme sensiblement cylindrique au travers d'une 
cloison selbn l'une au moins des revendications precedentes 
caracterise en ce que la matiere souple forme a 1' arriere 
du joint une jupe conique desolidarisee des guides. 

9 - Joint d'etancheite pour le passage d'une 
piece de forme sensiblement cylindrique au travers d'une 
cloison selon l'une au moins des revendications precedentes 
caracterise en ce que la matiere souple est un elastomere 
thermoplastique olefinique. 

10 - Joint d'etancheite pour le passage d'une 
piece de forme sensiblement cylindrique au travers d'une 
cloison selon l'une au moins des revendications precedentes 
caracterise en ce que 1' insert rigide (1) est realise en 
polyolefine. 
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articles L.612-14, L612-17 et R.612-53 a 69 du code de la propriete intellectuelle 



OBJET DU RAPPORT DE RECHERCHE 



Apr&s I'accomplissement de la procedure prevue par les textes rappeles ci-dessus, le brevet est 
delivnl L'lnstitut National de la Proprigte Industrielle n'est pas habilite, sauf dans le cas d'absence 
manifeste de nouveaute, a en refuser la d6livrance. La validite d'un brevet releve exclusivement de 
Tappreciation des tribunaux. 

L'LN.P.L doit toutefois annexer a chaque brevet un "RAPPORT DE RECHERCHE" citant ies elements 
de l'6tat de la technique qui peuvent etre pris en consideration pour apprecier la brevetabilite de 
I'invention. Ce rapport porte sur les revendications figurant au brevet qui definissent I'objet de I'invention 
et delimitent Tetendue de la protection, 

Apres dSlivrance, I'l.N.PJ. peut, a la requete de toute personne interess^e, formuler un "AVIS 
DOCUMENTAIRE" sur la base des documents cites dans ce rapport de recherche et de tout autre 
document que le requerant souhaite voir prendre en consideration. 

CONDITIONS D'ETABLISSEMENT DU PRESENT RAPPORT DE RECHERCHE 



Le demandeur a presents des observations en reponse au rapport de recherche prSliminaire. 
1^1 Le demandeur a maintenu ies revendications. 

□ Le demandeur a modifie les revendications. 

□ Le demandeur a modifie la description pour en eliminer ies elements qui n* etaient plus en 
concordance avec les nouvelles revendications. 

□ Les tiers ont presents des observations apres publication du rapport de recherche pr£Iiminaire. 

□ Un rapport de recherche preliminaire complementaire a ete etabii. 

DOCUMENTS CITES DANS LE PRESENT RAPPORT DE RECHERCHE 



La repartition des documents entre les rubriques 1, 2 et 3 tient compte, le cas echeant, des 
revendications deposees en dernier lieu et/ou des observations presentees. 

□ Les documents enumeres a la rubrique 1 ci-apres sont susceptibles d'etre pris en 
consideration pour apprecier la brevetabilite de Tinvention. 

O Les documents enumeres a la rubrique 2 ci-apres illustrent I'arrie re-plan technologique 
g6nerak 

□ Les documents enumeres & la rubrique 3 ci-apr6s ont ete cites en cours de procedure, mais 
leur pertinence depend de la validite des priorites revendiqu6es> 

□ Aucun document n'a ete cite en cours de procedure. 
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